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© Brosse pour appliquer un prodult cosmrftlque. 

© La brosse pour ^application de produit cosm^ti- 
que comprend une ame al!ong6e (2) formde par 
Tenroulement en notice de deux branches d'un fil 
metallique, des poils (4) Start implanted radialement 
sur ladite ame et extant serre*s entre les branches 
torsades. La brosse pnlsente au moins une face (8) 
limited par des ar§tes (9. 10). Le diametre de la 
section de la brosse passe par au moins un exte- 
rnum (maximum ou minimum) entre les deux extre*- 
mites (5. 6) de la brosse et les arStes (9, 10) de la 
susdite face (8] sont non rectilignes. la largeur (I) de 
ladite face variant d'une extra* mite* (5) de la brosse a 
r autre (6) et passant par au moins un extnSmum 
(maximum ou minimum) entre lesdites extr$mit£s (5. 
6). La brosse permet ('application de mascara sur 
les cils ou d'une teinture sur les cheveux. 
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I'invention est relative a une brosse pour appli- 
quer un produit cosmetique, notamment pour appli- 
quer du mascara sur les cils ou une teinture sur les 
cheveux. brosse du genre de celles qui compren- 
nent une ame allongee form6e par Penroulement 5 
en heiice de deux branches d'un fii metallique, des 
poils etant implants radialement dans ladite ame 
et etant serres entre lesdites branches torsades, 
la brosse presentant au moins une face limine par 
des arites. 10 

FR-A-2 605 505 montre une brosse de ce type 
qui permet de prendre correctement en charge le 
produit a appiiquer, lequel produit se trouve dans 
un reservoir dont la sortie, traversee par la brosse, 
est munie d'un organe essoreur destine* a imiter la is 
charge de produit prise par les poils. Selon ce 
document anterieur, les ar§tes ou bords limitant 
ladite face sont sensiblement rectilignes. Une bros- 
se conforme a cet art antdrieur permet de rSaliser 
des maquillages relativement difterents selon les 20 
zones de la brosse et des arites utilises et selon 
le mouvement imparti a ta brosse; par exemple, 
I'utilisatrice peut obtenir un maquillage relativement 
charge* si elle ne fait pas tourner la brosse sur elle- 
mime au moment de P application, et un maquilla- 25 
ge leger si elle fait tourner la brosse sur elle-mime 
mettant ainsi en jeu les aretes bordant ladite face. 

Bien que ces brosses de Part ante>ieur donnent 
des resultats satisfaisants, il est apparu souhaitable 
de disposer de brosses permettant, d'une part, de 30 
mieux rSpartir ie produit a Pendroit ou on le souhai- 
te avec creation de variations d'essorage importan- 
tes sur la brosse pour obtenir plus d'ergonomie au 
maquillage et, d' autre part de n'utiliser qu'un seul 
type d'essoreur et de diametre de tige tout en as 
ayant la possibility de faire varier la charge sur les 
cils de maniere importante, sans modifier fonda- 
mentalement Peiegance de la brosse. 

L' invention a pour but. egaJement, de foumir 
une brosse qui reste d'une fabrication simple et *o 
gconomique. et d'une utilisation pratique. 

Selon i'invention, une brosse pour Papplication 
d'un produit cosmetique, du genre defini pr^ce'- 
demment, est caracterisee par le fait que le diame- 
tre de la section de la brosse passe par au moins 45 
un externum (maximum ou minimum) entre les 
deux extremes de la brosse et que les aretes de 
la susdite face sont non rectilignes, la targeur de 
ladite face variant d'une extrdmite' de la brosse a 
P autre et passant par au moins un extr§mum so 
(maximum ou minimum) entre lesdites extremes. 

Ainsi. I'utilisatrice dispose d'une brosse dont 
une face est bord£e par des ar&tes non rectilignes, 
presentant des flexibility diffeVentes selon les zo- 
nes considers ; cette face pnisente en outre des 55 
zones plus ou moins chargers en produit. Pensem- 
ble permettant a Putilisatrice d'obtenir des varia- 
tions de maquillage importantes, suivant la 2one 



des aretes et de la face utilised pour le maquillage. 

De preference, la brosse comporte. entre ses 
deux extremes, une section de plus fort diametre. 

La face et les arites de la brosse peuvent §tre 
obtenues en tondant la brosse. La tonte peut itre 
realisee soit par coupe, soit par meuiage. 

La brosse, avant realisation par tonte de la 
susdite face, a gineVaiement une forme de revolu- 
tion. Avantageusement. la brosse a la forme de 
deux troncs de cdnes coaxiaux. accoies par leur 
grande base de mime diametre. 

Selon une autre possibility , la brosse prisente 
un profil en long curviligne dont ta distance a Paxe 
de ia brosse passe par un minimum dans une zone 
moyenne et par un maximum relatif entre cette 
zone moyenne et cheque extern ite* de la brosse. 

La susdite face de la brosse peut etre plane, 
ou cylindrique concave ou convexe vers Pexterieur. 
les generatrices de la surface cylindrique etant 
sensiblement paraileles a Paxe de la brosse. 

Oe preference, la susdite face est tangente ou 
secante a la section d'extremite avant de la brosse. 

La face tondue de la brosse peut comporter 
des stries longitudinales. ou des stries transversa- 
ls. 

La brosse peut comporter plusieurs faces ton- 
dues suivant des plans ou des surfaces differentes, 
en particulier sensiblement paraileles a Paxe de la 
brosse, deux faces voisines determinant entre el- 
les, par leur bord non recti ligne, une ar§te de 
largeur variable, la largeur de cette ardte etant 
maximale dans les zones les plus proches, dans le 
sens radial, de Paxe de la brosse. 

La brosse peut presenter des faces a orienta- 
tion drfterente en avant et en arriere de sa section 
de diametre maximal, tes faces avant et arriere se 
coupant, dans la zone de la section maximale, 
suivant une arete situee dans un plan sensiblement 
orthogonal a Paxe de ia brosse. 

La brosse peut comporter une face ayant une 
forme a profil onduie. avec des generatrices ortho- 
gonales a Plme de la brosse. 

La largeur des bords ou arites ainsi determi- 
nee peut dtre superieure a 2 mm. Elle peut aller de 
0,1 mm a 6 mm, de preference de 1 mm a 4 mm 
et de manifcre plus preMree de 1.5 a 3 mm. En 
outre, les bords ou arfites peuvent subir une tonte 
ou un meuiage, provoquant une augmentation de 
leur largeur. Le meuiage permet en outre d'obtenir 
des extre mites de poils dechiquetees. 

L'invention consists, mises a part les disposi- 
tions exposees ci-dessus, en un certain nombre 
d'autres dispositions dont il sera plus explicitement 
question ci-apres a propos d'exemples de realisa- 
tion decrits avec reference aux dessins ci-annexes. 
mais qui ne sont nullement limitatifs. 

La figure 1 , de ces dessins, est une vue sche- 
matique en elevation d'une bross conforme a 
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Tinvention. 

La figure 2 est une vue de dessus par rapport 
a la figure 1 . 

La figure 3 est une vue de gauche par rapport 
& la figure 1 . 

La figure 4 est une vue schematique en pers- 
pective de la brosse de la figure 1. 

Les figures 5 a 10 sont des vues sch6matiques 
en perspective de plusieurs variantes de realisation 
de ia brosse. 

La figure 11 est une vue en elevation d'une 
autre variante de brosse. 

La figure 12 est une vue schematique en pers- 
pective de la brosse de la figure 1 1 . 

La figure 13 est une vue schematique d'une 
autre variante de brosse, a stries transversales. 

La figure 14 illustre. schematiquement. en ele- 
vation la realisation d'une brosse a face onduiee. 

La figure 15, enfin, illustre schematiquement en 
perspective, une autre variante de brosse. 

En se reportant aux figures 1 a 4. on peut voir 
une brosse 1 pour I'application d'un produit cosme- 
tique, notamment pour I' application de mascara sur 
les cils, comprenant une Ime 2 allongee formee 
par renroulement en heiice de deux branches d'un 
fil metallique 3 qui a ete replie en U avant que les 
branches ne soient torsadees. L'lme 2 est fixee en 
bout d'une tige t. Des poils 4 sont implantes radia- 
lement entre les branches du fil 3 replie en U. 
Lorsque les branches du fil 3 sont torsadees, les 
poils sont serres et maintenus entre les spires en 
heiice de I'lme 2. L'lme 2 peut etre centrale, ou 
excentree. Les poils 4 peuvent Itre en fibres natu- 
refles ou synthetiques ou floques ; la brosse 1 peut 
com porter un melange de poils de differents types. 

La brosse 1 est mise en forme, en particulier 
par coupe, de sorte qu'elle presente une section 
de dimensions variables entre ses deux extremites 
5 et 6. Autrement dit. la dimension radiaie des poils 
4 varie entre lesdrtes extremites 5 et 6. d'une 
section a Vautre. 

Le diametre d (figure 2) de la section de la 
brosse passe par au moins un extr§mum, & savoir 
un maximum dans I'exemple des figures 1 a 3, 
situe dans une section 7 comprise entre les deux 
extremite 5 et 6. La brosse 1 presente done la 
forme de deux troncs de cdne coaxiaux accoies 
par la grande base de mdme diametre correspon- 
dent a la section 7. L'extremite avant de la brosse 
a une section 5 qui, dans I'exemple consider, a un 
diametre plus petit que celui de l'extremite arriere 
6. Ces diametres pourraient §tre egaux ou le dia- 
metre de ia section 6 pourrait §tre superieur a celui 
de la section 5. 

La bross 1 presente une face 8 limitee par 
des bords 9. 10 situes dans un plan P sensible* 
ment paralieie a I'axe de I'lme 2. Oans I'exemple 
consider, le plan P est legerement incline sur 



I'axe de I'Sme 2. Dans la pratique, Tangle d'incii- 
naison du plan P par rapport a I'axe de I'lme 2 est 
inferieur a 20 " . 

La face 8 est obtenue en tondant la brosse 1 . 

5 e'est-a-dire en coupant les poils 4 de cette brosse, 
suivant le plan P. La face 8 est entierement situee 
d'un meme cote par rapport a I'ame 2 et n'est 
done pas coupee par cette Sme. 

Dans I'exemple con side re, les bords ou aretes 

io 9 et 10 correspondent a Intersection d'une surface 
troncontque avec un plan qui ne passe pas par 
I'axe de la surface de sorte que ces intersections 
sont constituees par des segments de coniques, 
non rectilignes. 

j 5 La largeur de la face 8, e'est-a-dire sa dimen- 
sion I suivant une direction orthogonale a I'axe de 
I'ame, varie d'une extremite longitudinale a I'autre 
de la face 8. Cette largeur passe par un maximum 
L situe dans le plan de la section 7 de plus fort 

20 diametre. 

La largeur I variable, avec son extrdmum 
(maximum L) situe entre les extremites longitudina- 
ls, permet de modifier le maquiliage de maniere 
sensible, en choisissant une parte d'une certaine 

25 largeur de cette face 8. notamment en se plagant 
au voisinage du maximum L. 

Avantageusement, cette face 8 est tangente, 
ou secante, a la section d'extremite avant 5 de la 
brosse. 

30 La figure 4 illustre schematiquement, en pers- 
pective, la brosse des figures 1 a 3. 

Pour les variantes qui vont etre decrites ci- 
apres, les elements identiques ou jouant des roles 
analogues a des elements decrits precedemment, 

35 seront designes par les m§mes references numeri- 
ques suivies d'une lettre. Leur description ne sera 
pas reprise, ou ne sera effectuee que succincte- 
ment. 

La figure 5 illustre une variante de realisation 

40 selon laquelle la face 8a est situee dans un plan 
paralieie a I'axe de rime de sorte que l'extremite 
arriere 11 du contour est report6e au niveau de la 
section arriere 6a de la brosse. 

La figure 6 illustre une variante de realisation 

45 de la figure 5 seion laquelle la face 8b est cylindri- 
que concave, les generatrices de la face 8b etant 
sensibiement paralieies a I'axe de I'Sme 2b. La 
face 8b est obtenue en tondant une zone de la 
brosse 1b suivant une surface cyiindrique d'axe 

so sensibiement paralieie a I'axe de I'ame 2b. 

La figure 7 illustre, en perspective, une variante 
de realisation selon laquelle une ebauche de ia 
brosse 1c a une forme de revolution admettant un 
profit S de meridienn presentant dans sa zone 

55 mediane une parti 12 situee a une distance mini- 
male de I'axe de rime 2c et entre cette partie 12 
et chaque extremite 5c. 6c de la brosse une zone 
13, 14 situee a une distance maximale relative de 
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Tame 2c. 

L'Sbauche de la brosse de revolution est ensui- 
te tondue suivant deux faces planes 8c, 8c' selon 
deux plans paralieies a rime 2c, mais non paralle- 
les entre eux. Les plans des faces 8c, 8c' se 
coupent au-dela de la surface de revolution initiale 
de la brosse 1c de telle sorte qu'une bande 15, 
formant arete, de largeur h variable suivant le sens 
longitudinal, subsiste entre les bords non rectili- 
gnes les plus proches 9c. 10c' des faces 8c. 8c\ 
La surface de la bande h est convexe. La bande 15 
presente une largeur relative minimale au niveau 
des sections 13. 14 de plus grand diametre. et une 
largeur maximale au niveau de la section d'etran- 
glement 12. 

La brosse de la figure 7 permet de bien faire 
varier le maquillage en choisissant une zone longi- 
tudinale et en faisant intervenir. non seulement 
rune des faces 8c, 8c'. et ses bords, mais aussi la 
bande 15. 

La figure 8 illustre une variante de realisation 
id obtenue a partir d'une ebauche de brosse sem- 
blable a cede des figures 1 a 6. 

La partie de l'ebauche de la brosse id, situee 
en avant de la section 7d de diametre maximal est 
tondue suivant deux faces cylindriques concaves 
8d. 8d' qui viennent couper rextremite avant 5d et 
la section de diametre maximal 7d. Les faces 8d, 
8d* de generatrices tegdrement incites par rap- 
port a i'axe de l'§me 2d sont disposes Tune a 
cote de I'autre et leurs bords les plus proches 
determinent une zone I5d, non tailiee, de largeur 
variable suivant la direction longitudinaie de rime 
2d. 

La partie de la brosse id situee en arriere de 
la section 7d de diametre maximal est tailiee d'une 
maniere semblable a la partie avant, mais avec une 
legere inclinaison en sens oppose, de maniere a 
presenter deux faces 8d", 8d'" cylindriques conca- 
ves vers Texterieur coupant I'extremite 6d. Les 
bords voisins des faces 8d M et 8d m determinent 
une bande I5d' de largeur variable non tailiee. 

Les faces 8d et 8d" se coupent suivant une 
sorte d'arSte courbe transversale 16 situee sensi- 
blement dans le plan de la section 7d. II en est de 
m§me pour les faces 8d' et 8d'" qui se coupent 
suivant une anlte courbe transversale 17. 

La figure 9 illustre une variante de realisation 
d'une brosse le obtenue, comme ies brosses des 
figures 4, 5. 6 et 8. a partir d'une ebauche consti- 
tute de deux troncs de cdne coaxiaux, accoies par 
leur grande base. L'ebauche a ete tailiee suivant 
deux faces teiles que 8e diametralement opposees. 
Dans ces faces ont ensuite ete menagees des 
stries 18 longitudinales separant des sortes d'ar§- 
tes 19 longitudinales. 

La figure 10 illustre une variante de realisation 
d'une brosse if obtenue a partir d'une ebauche 



egalement constituee de deux troncs de cone 
coaxiaux. accoies par leur grande base commune. 
Toutefois, le tronc de cone situe vers I'avant de la 
section de diametre maximal 7f presente des gene- 
5 ratrices formant avec I'axe de Time 2f un angle 
superieur a celui forme par les generatrices du 
tronc de cone situe en arriere de cette section 7f, 
avec I'ame 2f. L'ebauche a ete tailiee suivant une 
face 8f plane, ou sensiblement plane, parallels a 
io I'axe de rime 2f, ou legerement inclinee vers 
rarriere relativement a cette Ime. II en nSsulte que 
la face 8f s'etend essentiellement vers I'arri6re de 
la section 7f comme visible sur te dessin. 

I! est a noter que la partie de la brosse situee 
is en avant de la section de grande dimension 7f 
pourrait ne pas etre tondue ou meuiee, seuie la 
partie situee en arriere de ia section de grande 
dimension 7f subissant une telle operation de cou- 
pe ou de meuiage. 
20 Les figures 11 et 12 illustrent une autre varian- 
te de realisation d'une brosse ig obtenue a partir 
d'une ebauche dont la partie situee en avant de la 
section 7g de diametre maximal a ia forme d'un 
tronc de cdne relativement effiie tandis que ia 
25 partie situee en arriere de la section 7g a sensible- 
ment la forme d'une calotte spnerique dont la base 
est confondue avec la grande base du tronc de 
cdne, dans la section 7g. L'ebauche est ensuite 
tailiee suivant deux plans paraJieies entre eux et 
30 paralieies a I'dme 2g de maniere a obtenir deux 
faces 8g 8g\ paralieies. 

La figure 13 illustre une variante de realisation 
d'une brosse in dans laquelle ta face 8h est striee 
dans le sens transversal a la difference de la 
as brosse de la figure 9. Les stries sont designees par 
18h et les anftes, separant ies stries. par I9h. 

La figure 14 montre une brosse li obtenue a 
partir d'une ebauche semblable a celle des figures 
1 et 2 mais soumise a une coupe effectuee latera- 
40 lament et suivant une forme onduiee seion le profit 

20. 

Cette mise en forme est obtenue a I'aide d'une 
meuie 22 de revolution autour de son axe 21. La 
meridienne de la meule 22 a un profit conjugue du 
45 profit 20. Pour la tonte par meuiage. la brosse 1i 
est maintenue fixe, tandis que I'axe 21 de la meuie 
est dispose parailelement a rime 2i, cet axe 21 
s'etendant du cdte oppose au manche t. La meule 
22 est mise en rotation autour de son axe 21 . En 
so outre, ('ensemble de I'axe 21 et de la meule 22 est 
deplace en translation suivant une direction ortho- 
gonaie au plan de la figure 14 et a I'Sme 2i. 

La face 8i de la brosse ftnie a une forme a 
profit onduie selon la courbe 20 de la figure 14, 
55 avec des generatrices orthogonales a I'Sm 2i et 
au plan de la figure 1 4. 

La figure 15 illustre une brosse ij dont la face 
tondue 8j sensiblement plane presente des bords 
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longitudinaux 9j, lOj onduies. 

II apparaH ainsi. d'aprfcs les examples qui pre- 
cedent, que le meulage ou la coupe peut etre fait 
en forme. Les tondeuses ou les meules peuvent 
avoir des profits tres difterents. 

La tonte peut se faire sur une brosse qui n'est 
pas de revolution, par exemple sur une brosse 
composee de troncs de prisme au lieu de troncs 
de cone. La tonte se ferait alors en forme sur ies 
aretes des troncs de prisme. 

Dans tous les examples considers, les bords 
tels que 9. 10. limitant les faces de ta brosse ou les 
aretes telles que 15. 15d, 15d\ 19 m6nag§es sur 
cette brosse peuvent etre soumis a un meulage de 
sorte que ia largeur des bords et arites (largeur = 
dimension suivant une direction orthogonale a Paxe 
de Pame) peut etre sup^rieure a 2 mm. 

II est clair que les faces teltes que 8, 8a 

8d. au lieu d'etre planes ou concaves pourraient 
etre convexes vers l'exte>ieur. 

Oans certains cas, seuls les poils situe*s sur les 
aretes subissent un traitement pour favoriser la 
separation des cils. 

Le nombre de poils par spire de Pime 2 est 
choisi de 7 a 50. II peut §tre r$duit et Stre notam- 
ment inf^rieur a 50 poils par tour de spire : N est 
alors choisi de 10 a 40 poils, de preference de 15 
a 30. 

Les poils 4 utilises pour les brosses peuvent 
§tre des poils plats, des poils de forme incurve*e, 
des poils cylindriques creux. Les poils peuvent §tre 
en matiere thermo-plastique. eiastique ou naturelle. 
Les poils peuvent presenter au moins une rainure 
capiltaire. 

La brosse peut Stre realised avec un melange 
de poils de longueurs difterentes. les poils les plus 
petits pouvant etre realises en une matiere differen- 
te. presentant des proprietes mecaniques differen- 
tes de celles des grands poils. 

Les poils de la brosse peuvent dtre meuies de 
maniere a Itre effil.es en fourchette a leurs extremi- 
tes ; en variante, les poils de la brosse peuvent 
presenter, a leurs extremites, une boule. 

La brosse peut §tre reaiisee avec un melange 
de poiis de sections transversales diff6rentes. En 
particulier, des gros poils peuvent avoir une lon- 
gueur superieure a celle de poils de petite section, 
ces derniers presentant des boules a leurs extremi- 
tes. 

L'enroulement des spires de Time 2 de la 
brosse peut s'effectuer en tournant soit a droite 
soit a gauche autour de I'axe de rime. 

Les poils de la brosse peuvent §tre floques, au 
moins sur une parte d la longueur de la brosse. 

Une bross selon invention perm t de repartir 
le produit a I'endroit ou on le souhaite, compte 
tenu d'un essorage cylindrique, tout en conservant 
la forme ergonomique de depart ; ceci afin de faire 



varier la charge a Pavant, a Parriere ou vers le 
milieu de la brosse. 

Revendlcations 

5 

1. Brosse pour P application de produit cosmeti- 
que comprenant une Sme (2) allongee formee 
par Penroulement en heiice de deux branches 
d'un fil metallique, des poils (4) etant implant6s 

w radialement dans ladite Ime et etant serres 
entre tes branches torsadees. la brosse pre- 
sentant au moins une face (8) I i mi tee par des 
ar§tes (9. 10), caracterisee par le fait que le 
diametre (d) de la section de la brosse passe 

is par au moins un extnSmum (maximum ou mini- 

mum) entre les deux extremites (5, 6) de la 
brosse et que les ar§tes (9, 10) de la susdite 
face (8) sont non rectilignes, la largeur (I) de 
ladite face variant d'une extremite de la brosse 

20 a Pautre et passant par au moins un extrdmum 
(L) (maximum ou minimum) entre lesdites ex- 
tremites. 

2. Brosse selon la revendication 1, caracterisee 
25 par le fait qu'elle comporte, entre ses deux 

extremites (5, 6). une section (7) de plus fort 
diametre. 

3. Brosse selon la revendication 2, caracterisee 
oo par le fart qu'elle a ia forme de deux troncs de 

cdne coaxiaux, accoies par leur grande base 
de me me diametre. 

4. Brosse selon la revendication 1, caracterisee 
35 par le fait qu'elle presente un profit en long (S) 

curviligne dont la distance a Paxe de la brosse 
passe par un minimum dans une zone moyen- 
ne (12) et par un maximum relatif (13, 14) 
entre cette zone moyenne (12) et chaque ex- 
40 tremite (5c, 6c) de la brosse. 

5. Brosse selon Pune des revendications prece- 
dentes, caracterisee par ie fait que la susdite 
face (8, 8a, 8c. 8c') de la brosse est plane. 

46 

6. Brosse selon Pune des revendications 1 a 3. 
caracterisee par ie fait que la susdite face est 
cylindrique concave (8b, 8d-8d"*) ou convexe 
vers Pexterieur, les generatrices de la surface 

so cylindrique etant sensiblement paraileles a 
Paxe de la brosse. 

7. Brosse selon Pune des revendications prec£- 
dentes, caracterisee par ie fait que la susdite 

55 face (8, 8a«8d') est tangente ou secante a la 

section d'extremite (5-5d) avant de la brosse. 
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8. Brosse selon Pune des revendications pn*ce- 
dentes, caracteris^e par le fait que la face (8e ; 
8h) de la brosse comporte des stries longitudi- 
nals (18) ou transversales (I8h). 

5 

9. Brosse selon Tune des revendications pr£c£- 
dentes. caracteVisee par le fait qu'eile compor- 
te plusieurs faces (8c, 8c* ; 8d-8d ,M ) suivant 
des plans ou des surfaces diffe>entes, sensi- 
blement paralleles a I'axe de la brosse, deux io 
faces voisines (8c, 8c' ; 8d, 8d' ; 8d". 8d"') 
determinant entre elles, par leur bord non rec- 
tiligne, une arete (15 ; I5d, I5d f ) de largeur (h) 
variable, la largeur (h) de cette ar§te etant 
maximale dans les zones (12) les plus pro- is 
ches, dans le sens radial, de I'axe de la bros- 
se. 

10. Brosse selon Tune des revendications pr6c£- 
dentes, caracte>is£e par le fait qu'elle pr$sente 20 
des faces (8d, 8d* ; 8d", 8d' M ) a orientation 
diffeVente en avant et en arriere de sa section 

(7d) de diametre maximal, les faces avant et 
arriere se coupant, dans la zone de la section 
maximale. suivant une ardte (16. 17) situee 25 
dans un plan sensiblement orthogonal a I'axe 
de la brosse. 

11. Brosse selon la revendication 1 ou 2. caracteVi- 

see par le fait qu'elle comporte une face (8i) 30 
ayant une forme a profil ondule* (20). avec des 
generatrices orthogonales a rime (2i) de la 
brosse. 

12. Brosse selon Tune des revendications pr$c£- 35 
dentes. caract6ris£e par le fait que la largeur 

des bords ou ar§tes (9, 10. 15) est supdrieure 
a 2 mm. 

13. Brosse selon Tune des revendications prec6- <o 
dentes. caracte>is$e par le fait que les faces 

(8) et les anStes (9; 10, 15, -16. 17) sont obte- 
nues par tonte ou meulage de la brosse. 

14. Brosse selon Tune des revendications pr$c6- <5 
dentes. caracte*rise*e par le fait que les bords 

ou aretes ont subi une tonte ou un meulage 
provoquant une augmentation de leur largeur. 

15. Brosse a mascara. caracte>isee par le fait so 
qu'elle est conforme a Tune quelconque des 
revendications 1 a 14. 
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Description 

L'invention est relative & une brosse pour appliquer 
un produit cosmdtique. notamment pour appliquer du 
mascara sur les ciis ou une teinture sur les cheveux, s 
brosse du genre de celles qui comprennent une dme 
allongde formde par I'enrouiement en hdlice de deux 
branches d'un til mdtallique, des poiis dtant implantds 
radialement dans ladrte dme et dtant serrds entre lesdi- 
tes branches torsaddes. la brosse prdsentant au motns 10 
une face limitde par des ardtes. 

FR-A-2 605 505 montre une brosse de ce type qui 
permet de prendre correctement en charge le produit a 
appliquer, lequel produit se trouve dans un reservoir 
dont la sortie, traversee par la brosse. est munte d'un is 
organe essoreur destine a imrter ta charge de produit 
prise par les poiis. Selon ce document antdrieur. les 
ardtes ou bords limitant ladrte face sont sensiblement 
rectilignes. Une brosse oonforme a cet art antdrieur per- 
met de rdaliser des maquillages relativement differ ents 20 
selon les zones de la brosse et des aretes utilisees et 
selon le mouvement impart & la brosse ; par exemple, 
I'utilisatrice peut obtenir un maquillage relativement 
chargd si eile ne fait pas tourner la brosse sur eite- 
mdme au moment de I'apptication, et un maquillage n 
leger si elle fait tourner la brosse sur elle-mdme metlant 
ainsi en jeu les ardtes bordant ladrte face. 

Bien que ces brosses de I'art antdrieur dormant des 
rdsuitats satisfaisants, il est apparu souhaitaHe de dis- 
poser de brosses permettant dune part, de mieux 30 
rdpartir le produit d I'endroit ou on le souharte avec 
creation de variations d'essorage important es sur la 
brosse pour obtenir plus d'ergonomie au maquillage et. 
d'autre part de n'utiliser qu'un seul type d'essoreur et de 
diametre de tige tout en ayant la possibility de faire 35 
varier la charge sur les ctls de manidre importante, sans 
modifier fondamentalement i'dtdgance de la brosse. 

L'invention a pour but. dgaiement, de foumir une 
brosse qui reste d'une fabrication simple et dconom- 
que. et d'une utilisation pratique. 40 

Selon l'invention. une brosse pour ('application d'un 
produit cosmdtique. du genre ddfini prdcddemment, est 
caractdrisde par le fait que le diamdtre de la section de 
la brosse passe par au motns un extrdmum (maximum 
ou minimum) eritre les deux extremes de la brosse et <5 
que les ardtes de la susdite face sont non rectilignes. la 
largeur de ladite face variant d'une extremity de la 
brosse a I'autre et passant par au motns un extrdmum 
(maximum ou minimum) entre lesdrtes extrdmrtds. 

Ainsi. I'utilisatrice dspose d'une brosse dont une so 
face est bordde par des ardtes non rectilignes. prdsen- 
tant des f lexibilrtds drff drentes selon les zones conside- 
rees ; cette face prdsente en outre des zones plus ou 
moins chargdes en produit. I'ensemble permettant a 
I'utilisatrice d'obtenir des variations de maquillage 55 
importantes. suivant la zone des ardtes et de la face uti- 
tisde pour le maquillage. 

De prdfdr ence. la brosse comport . entre ses deux 



extrdmrtds, une section de plus fort diamdtre. 

La face et les ardtes de la brosse peuvent dtre obte- 
nues en tondant la brosse. La tonte peut dtre rdaiisde 
sott par coupe, sort par meulage. 

La brosse. avant realisation par tonte de la susdite 
face, a gdndralement une forme de revolution. Avanta- 
geusement la brosse a la forme de deux troncs de 
cones coaxiaux. accolds par I eur grande base de mdme 
diametre. 

Selon une autre possibility la brosse prdsente un 
profit en long curviiigne dont la distance a I'axe de la 
brosse passe par un minimum dans une zone moyenne 
et par un maximum relatrf entre cette zone moyenne et 
chaque extrdmrtd de la brosse. 

La susdite face de la brosse peut dtre plane, ou 
cytindrique concave ou convexe vers rextdheur, les 
gdndratrices de la surface cytindrique dtant sensible- 
merit parail&les a I'axe de la brosse. 

Oe prdfdrence, la susdite face est tangents ou 
sdcante a ta section d'extrdmrtd avant de la brosse. 

La face tondue de la brosse peut comporter des 
stries longrtudinales. ou des sthes transversales. 

La brosse peut comporter plusieurs faces tondues 
suivant des plans ou des surfaces differ entes. en parti- 
culier sensiblement paralldles a I'axe de la brosse. deux 
faces voisines determinant entre elles. par leur bord 
non rectiiigne. une ardte de largeur variable, la largeur 
de cette ardte dtant maximale dans les zones les plus 
proches. dans le sens radial, de I'axe de la brosse. 

La brosse peut presenter des faces a orientation 
drff drente en avant et en arridre de sa section de diamd- 
tre maximal, les faces avant et arridre se coupant dans 
la zonede la section maximale, suivant une ardte situde 
dans un plan sensiblement orthogonal a I'axe de la 
brosse. 

La brosse peut comporter une face ayant une 
forme a profi onduld, avec des gdndratrices orthogona- 
lesal'dmede la brosse. 

La largeur des bords ou ardtes ainsi deter minde 
peut dtre supdrieure a 2 mm. Elle peut aller de 0.1 mm 
d 6 mm, de prdfdrence de 1 mm a 4 mm et de manidre 
plus prdfdrde de 1 , 5 a 3 mm. En outre, les bords ou ard- 
tes peuvent subir une tonte ou un meulage. provoquant 
une augmentation de leur largeur. Le meulage permet 
en outre d'obtenir des extrdmrtds de poiis ddchiquetdes. 

L'invention consists, misee d part les dispositions 
exposdes ci-dessus, en un certain nombre d'autres dis- 
positions dont il sera plus expiicitement question ci- 
aprds d propos d'exemples de realisation ddcrits avec 
rdfdrence aux dessins ci-annexds, mais qui ne sont nul- 
lement timrtatrfs. 

La figure 1 . de ces dessins. est une vue schdmati- 
que en dldvation d'une brosse conforme d l'invention. 

La figure 2 est une vue de dessus par rapport d la 
figure 1. 

La figure 3 est une vue de gauche par rapport d la 
figure t. 

La figure 4 est une vue schdmatique en perspective 
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de la brosse de (a figure 1 . 

Les figures 5 a 10 sont des vues schematises en 
perspective de ptusieurs variant es de realisation de la 
brosse. 

La figure 1 1 est une vue en elevation d'une autre 
variante de brosse. 

La figure 12 est une vue 6Chematique en perspec- 
tive de la brosse de la figure 11. 

La figure 13 est une vue schematique d'une autre 
variante de brosse. a stries transversal e6. 

La figure 14 illustre, sch6matiquement en 6l6vation 
la realisation d'une brosse a face ondulee. 

La figure 15. enfin, illustre schematiquement en 
perspective, une autre variante de brosse. 

En se reportant aux figures 1 a 4, on peut voir une 
brosse 1 pour I'application d'un produit cosmetique, 
notamment pour ('application de mascara sur les cite, 
comprenant une ame 2 allongee tormee par I'enroule- 
ment en heiice de deux branches d'un fa metallique 3 
qui a ele repiie en U avant que les branches ne soient 
torsadees, L'ame 2 est fix6e en bout d'une tige t Des 
poils 4 sont implantes radialement entre lee branches 
du f il 3 repiie en U. Lorsque les branches du fit 3 sont 
torsades, les poils sont serres et maintenus entre les 
spires en heiice de l'ame 2. L'ame 2 peut etre centrale, 
ou excentree. Les poils 4 peuvent etre en fibres nature!- 
les ou synthetiques ou floques ; la brosse 1 peut corn- 
porter un melange de poils de drtferents types. 

La brosse 1 est mise en forme, en particulier par 
coupe, de sorte qu'eile presente une section de dimen- 
sions variables entre ses deux extremrtds 5 et 6. Autre- 
ment dit la dimension radiale des poils 4 varie entre 
lesdrtes extr6mites 5 et 6. d'une section a I'autre. 

Le diametre d (figure 2) de la section de la brosse 
passe par au moms un axtremum, a savoir un maximum 
dans I'exemple des figures 1 a 3. srtu6 dans une section 
7 comprise entre les deux extremite 5 et 6. La brosse 1 
presente done la forme de deux troncs de cone 
coaxiaux accoies par la grande base de meme diametre 
correspondant a la section 7. L'extremrte avant de la 
brosse a une section 5 qui. dans I'exemple considere, a 
un diametre plus petit que ceiui de rextremrte arriere 6. 
Ces diametres pourraient etre egaux ou le diametre de 
la section 6 pourrart etre superieur a celui de la section 
5. - 

La brosse 1 presente une face 8 lirritee par des 
bords 9, 10 situ 6s dans un plan P sensfclement paral- 
lel e a I'axe de Tame 2. Dans I'exemple considere, le plan 
P est legerement incline sur I'axe de l'ame 2. Dans la 
pratique. Tangle d'indrnatson du plan P par rapport a 
i'axe de Tame 2 est inferieur a 20*. 

La face 8 est obtenue en tondant la brosse 1 . e'est- 
a-dire en coupant les poils 4 de cette brosse, suivant le 
plan P. La face 8 est entierement situ6e d'un meme cOte 
par rapport a l'ame 2 et n'est done pas coupes par cette 
ame. 

Dans I'exemple considere. les bords ou aretes 9 et 
10 correspondent a ('intersection d'une surface tronco- 



nique avec un plan qui ne passe pas par i'axe de la sur- 
face de sorte que ces intersections sont constitutes par 
des segments de coniques. non rectilignes. 

La largeur de la face 8. e'est-e-dire sa dmension I 
5 suivant une direction orthogonaie a I'axe de l'ame. varie 
d une extremite tongitudinale * ( autre de la face 8. Cette 
largeur passe par un maximum L situd dans le plan de 
la section 7 de plus fort diametre. 

La largeur I variable, avec son extremum (maximum 
10 L) situe entre les extremite* longitudinales. permet de 
modifier le maquillage de maniere sensible, en choisis- 
sant une parte d'une certaine largeur de cette face 8. 
notamment en se placant au voisinage du maximum L 

Avantageusement. cette face 8 est tangente. ou 
15 secante. * la section d'extr6mit6 avant 5 de la brosse. 

La figure 4 illustre schematiquement en perspec- 
tive, la brosse des figures 1 a 3. 

Pour les variant es qui vont etre decrites ci-apree. 
les elements identkques ou jouant des rOles analogues 
20 a des elements decrits precedemment. seront designee 
par les memes references numeriques suivies d'une let- 
tre. Leur description ne sera pas reprise, ou ne sera 
effectuee que succinct ement. 

La figure 5 illustre une variante de realisation selon 
25 laquelle la face 8a est situee dans un plan parallefe a 
I'axe de Tame de sorte que I'extremite arriere 1 1 du con- 
tour est reportee au niveau de la section arriere 6a de la 
brosse. 

La figure 6 illustre une variante de realisation de la 
30 figure 5 selon laquelle la face 8b est cyiindrique con- 
cave, les generatrices de la face 8b etant sensiblement 
par allies a I'axe de Tame 2b. La face 8b est obtenue en 
tondant une zone de la brosse 1b suivant une surface 
cyiindrique d'axe sensiblement parallele a I'axe de l'ame 

35 2tX 

La figure 7 illustre, en perspective, une variante de 
realisation selon laquelle une ebauche de la brosse 1c 
a une forme de revolution admettant un profit S de meri- 
diem* presentant dans sa zone mecfiane une parte 12 

40 situee a une distance minimale de I'axe de l'ame 2c et 
entre cette parte 12 et chaque extremite 5c. 6c de la 
brosse une zone 13.14 situee a une distance max male 
relative de l'ame 2c. 

L ebauche de la brosse de revolution est ensuite 

45 tondue suivant deux faces planes 8c 8c' selon deux 
plans parallel es a Came 2c, mais non parallel es entre 
eux. Les plans des faces 8c. 8c' se coupent au-dela de 
la surface de revolution inrtiale de la brosse 1c de telle 
sorte qu'une bande 15, formant arete, de largeur h 

so variable suivant le sens longitudinal, subsists entre les 
bords non rectilignes les plus proches 9c. 10c' des 
faces 8c. 8c'. La surface de la bande h est convexe. La 
bande 15 presente une largeur relative minimale au 
niveau des sections 13, 14 de plus grand cfiametre. et 

55 une largeur maximale au niveau de la section d'etran- 
glement 12. 

La brosse de la figure 7 permet de bien faire varier 
le maquillage en choisissant une zone longrtucSnale et 
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en faisant imervenir, nan seulement Tune des faces 8c, 
8c', el ses bords. mas aussi la bande 15. 

La figure 8 itlustre une variante de realisation id 
obtenue a partir dune ebauche de brosse semblabie a 
celle des figures 1 a 6. 5 

La parte de rtbauche de la brosse id. situee en 
avartt de la section 7d de diametre maximal est tondue 
suivant deux faces cyiindriques concaves 8d. 8d* qui 
viennent couper Textremite avant 5d et la section de dia- 
metre maximal 7d. Les faces 8d. 8d' de generatrices io 
legerement indinees par rapport a I'axe de Tame 2d 
sont disposees rune a cole de I'autre et leurs bords les 
plus proches determinent une zone I5d, non taillee. de 
iargeur variable suivant la direction longitudinaJe de 
Tame 2d. 15 

La parte de la brosse id situee en arriere de la 
section 7d de diametre maximal est taillee d'une 
maniere semblabie a la parte avant. mais avec une 
I eg ere inclinaison en sens oppose, de maniere a pre- 
senter deux faces 8d'\ 8d" cyiindriques concaves vers 20 
I'exterieur coupant rextremite 6d. Les bords voisins des 
faces 8d" et 8d m determinent une bande 1 5d' de iargeur 
variable non taillee. 

Les faces 8d et 8d* se coupent suivant une sorte 
d'arete courbe transversale 16 situee settlement 25 
dans le plan de la section 7d. II en est de meme pour les 
faces 8d' et 8d m qui se coupent survant une arete 
courbe transversale 17. 

La figure 9 illustre une variante de realisation d'une 
brosse 1 e obtenue, comma les brosses des figures 4, 5, 30 
6 et 8, a partir d'une tibauche constitute de deux troncs 
de cone coaxiaux, accoles par leur grande base. 
Lebauche a ete taillee survant deux faces telles que 8e 
diametralement opposeee. Dans ces faces ont ensurte 
ete menagees des stries 18 longrtudiriaJes separantdes 35 
sortes d'aretes 19 longitudinales. 

La figure 10 illustre une variante de realisation 
d'une brosse if obtenue a partir d'une ebauche egale- 
ment constitute de deux troncs de cane coaxiaux. 
accoles par leur grande base commune. Toutefois. le <o 
tronc de cone srtue vers I'avant de la section de diame- 
tre maximal 7f presente des generatrices formarrt avec 
i'axe de l ame 2f un angle superieur a celui forme par les 
generatrices du tronc de cone situe en arriere de cette 
section 7f. avec I'ame 2f. L ebauche a ete taillee suivant 45 
une face 8f plane, ou sensblement plane, paraJleJe a 
i'axe de l ame 2f. ou legerement indinee vers laniere 
relativement a cette ame. II en resutte que la face 8f 
s'etend essentiellement vers I'arriere de la section 7f 
cornme visible sur le dessin. so 

II est a noter que la partie de ia brosse situee en 
avant de la section de grande dimension 7f pourrait ne 
pas etre tondue ou meulee. seute la parte situee en 
arriere de la section de grande dimension 7f subissant 
une telle operation de coupe ou de meulage. ss 

Les figures 1 1 et 12 illustrent une autre variante de 
realisation d'une brosse ig obtenue a partir d'une ebau- 
che dont la partie situee en avant de la section 7g de 



diametr maximal a la terme d'un tronc de cone relative- 
ment effile tandis que la parte situee en arriere de la 
section 7g a sensibiement la forme d'une calotte spheri- 
que dont la base est confbndue avec la grande base du 
tronc de cone, dans la section 7g. Lebauche est 
ensurte taillee survant deux plans paralleles entre eux et 
paraJleies a I'ame 2g de maniere a obtemr deux faces 
8g 8g\ paralleles. 

La figure 13 illustre une variante de realisation 
d'une brosse th dans laquetle la face 8h est stride dans 
le sens transversal a la difference de la brosse de la 
figure 9. Les stries sont designees par 1 8h et les aretes, 
separant les stries. par i9h. 

La figure 14 montre une brosse 1i obtenue a partir 
d une ebauche semblabie a celle des figures 1 et 2 mais 
soumise a une coupe effectuee tateralement et suivant 
une forme onduiee selon le profit 20. 

Cette mise en forme est obtenue a I'aide d'une 
meuie 22 de revolution autour de son axe 21 . La meri- 
dienne de la meule 22 a un profl conjugue du profit 20. 
Pour la tonte par meulage, la brosse 1i est maintenue 
f bee. tandis que I'axe 21 de la meule est dispose paraile- 
lement a I'ame 2i, cet axe 21 setendant du oOte oppose 
au manche t. La meule 22 est mise en rotation autour 
de son axe 21 . En outre, I'ensembte de I'axe 21 et de la 
meule 22 est deplace en translation suivant une direc- 
tion orthogonale au plan de la figure 14 et a I'ame 21. 

La face 8i de la brosse finie a une forme a profit 
ondule selon la courbe 20 de la figure 14, avec des 
generatrices orthogonales a I'ame 2i et au plan de la 
figure 14. 

La figure 15 illustre une brosse 1 j dont la face ton- 
due 8j sensibiement plane presente des bords iongttudi- 
naux 9j, lOjondulea. 

II apparalt ainsi. d'apres les examples qui prece- 
dent, que le meulage ou la coupe peut etre fait en 
forme. Les tondeuses ou les meules peuvent avoir des 
prof ils tree different*. 

La tonte peut se faire sur une brosse qui n'est pas 
de revolution, par example sur une brosse composes 
de troncs de prisma au lieu de troncs de cdne. La tonte 
se ferart alors en forme sur les aretes des troncs de 
prisme. 

Dans tous les examples consider es, les bords tels 
que 9. 10. limitant lee faces de la brosse ou les aretes 
telles que 15. 15d. I5d\ 19 menagees sur cette brosse 
peuvent etre soumis a un meulage de sorte que la Iar- 
geur des bords et aretes (Iargeur • dimension suivant 
une direction orthogonale a I'axe de I'ame) peut etre 
superieure a 2 mm 

il est dair que les faces telles que 8, 8a 8d, au 

lieu d'etre planes ou concaves pourraient etre convexes 
vers I'exterieur. 

Dans certains cas. seuts les poils situes sur les are- 
tes subissent un trait em ent pour favoriser la separation 
des dls. 

Le nombre de poils par spire de I'ame 2 est choisi 
de 7 a 50. II peut etre redurt et etre notamment inferieur 



4 



7 



BP 0 663 161 B1 



8 



a 50 poils par tour de spire : ii est aJors choisi de 1 0 ft 40 
poils, de preference d 1 5 a 30. 

Les poils 4 utilises pour les brosses peuvent etre 
des poils plats, des poils de forme incurvee, des poils 
cytindriques creux. Les poils peuvent etre en matiere 
thermo-plastique, eiastique ou naturelle. Les poils peu- 
vent presenter au moins une rainure capillars. 

La brosse peat etre reatisee avec un melange de 
poils de longueurs differentes. les poils les plus petrts 
pouvant etre realises en une matiere drff erente, presen- 
tant des proprietes mecaniques differentes de celles 
des grands poils. 

Les poils de la brosse peuvent fttre meuies de 
maniere a etre effiles en fourchette ft leurs extremites ; 
en variante, les poils de la brosse peuvent presenter, ft 
leurs extremites. une boule. 

La brosse peut etre realisee avec un melange de 
poils de sections transversal es differentes. En particu- 
lier. des gros poils peuvent avoir une longueur supe- 
rieure ft ceile de poils de petite section, ces demiers 
presentant des boules ft leurs extremites. 

L'enroulement des spires de I'ftme 2 de la brosse 
peut s'effectuer en toumant soit ft droite sort ft gauche 
autour de i'axe de rftme. 

Les polls de la brosse peuvent etre ftoques, au 
moins sur une parte de la longueur de la brosse. 

Une brosse selon rinvention per met de repartir ie 
produit ft I'endroit ou on le souhaite, compte tenu d'un 
essorage cylindrique, tout en conservant la forme ergo- 
nomique de depart ; ceci af in de faire varier la charge ft 
lavant, ft I'arriere ou vers le milieu de la brosse. 

Revindications 

1. Brosse pour ('application de produit cosmetique 
comprenant une ftme (2) allonges tormee par 
renroulement en helice de deux branches cfun fi 
metaliique. des poils (4) etant implantes radiale- 
merit dans ladrte ftme et etant serres entre les bran- 
ches torsadees. la brosse presentant au moins une 
face (8) limrtee par des areies (9, 10). caracterisee 
par le fait que le cSametre (d) de la section de la 
brosse passe par au moins un extremum (maxi- 
mum ou minimum) entre les deux extremites (5, 6) 
de la brosse et que les aretes (9, 10) de la susdrte 
face (8) sent non rectilignes. la largeur (0 de ladrte 
face variant dune extremite de la brosse ft I 'autre et 
passant par au moins un extremum (L) (maximum 
ou minimum) entre lesdites extremites. 

2. Brosse selon la revendication 1 , caracterisee par le 
fait qu elle comporte, entre ses deux extremites (5. 
6). une section (7) de plus tort diametre. 

3. Brosse selon la revendication 2, caracterisee par le 
fait qu elle a la forme de deux troncs de cdne 
coaxiaux. accotes par teur grande base de meme 
diametre. 



4. Brosse selon la revendication 1 , caracterisee par le 
fait qu'elle presente un prof il en long (S) curvilign 
dont la distance ft I'axe de la brosse passe par un 
minimum dans une zone moyenne (12) et par un 

5 maximum relatif (13. 14) entre cette rone moyenne 
(12) et chaque extremite (5c, 6c) de la brosse. 

5. Brosse selon Tune des revindications precedentes. 
caracterisee par le fait que la susdrte face (8. 8a. 

10 8c. 8c') de la brosse est plane. 

6. Brosse selon I'une des revendications 1 ft 3. carac- 
terisee par le fait que la susdite face est cylindrique 
concave (8b. 8d-8d~) ou convexe vers I'exterieur, 

is les generatrices de la surface cylindrique etant s en- 
ablement paralleies ft I'axe de la brosse. 

7. Brosse selon I'une des revendications precedentes. 
caracterisee par te fait que la susdrte face (8. 8a- 

20 8dl est tangente ou secante ft la section d'extre- 
mrte (5-5d) avant de la brosse. 

8. Brosse selon I'une des revendications precedentes, 
caracterisee par le fait que la face (8e ; 8h) de ia 

25 brosse comporte des stries longrtudinales (18) ou 
transversal es(l8h). 

9. Brosse selon rune des revendications precedentes, 
caracterisee par le fait qu elle comporte plusieurs 

30 faces (8c. 8c* ; 86-&n suivant des plans ou des 
surfaces differentes. sensibiement parallel es ft laxe 
de la brosse. deux faces voisines (8c. 8c' ; 8d, 8d' ; 
8d". 8d~) determinant entre eiles. par leur bord non 
rectiligne. une arete (15 ; I5d, I5d*) de largeur (h) 

35 variable, la largeur (h) de cette arete etant maxi- 
maJe dans les zones (12) les plus proches. dans le 
sens radial, de I'axe de la brosse. 

1 a Brosse selon I'une des revendications precedentes, 
40 caracterisee par le fait qu'elle presente des faces 
(8d. 8d' ; 8cT. Sd"") ft orientation differente en avant 
et en arriere de sa section (7d) de diamelre maxi- 
mal, les faces avant et arriere se coupant dans la 
zone de la section maxirnale, suivant une arftte (16. 
45 1 7) situee dans un plan sensibiement orthogonal ft 
I'axe de la brosse. 

11. Brosse selon la revendication 1 ou 2. caracterisee 
par le fait qu'elle comporte une face (8i) ayant une 

so forme ft profit ondule (20). avec des generatrices 
orthogonales ft I'ftme (2i) de la brosse. 

1 2. Brosse selon i'une des revendications precedentes. 
caracterisee par le fart que la largeur des bords ou 

55 aretes (9. 10. 15) est superieure ft 2 mm. 

1 3. Brosse selon I'une des revendications precedentes. 
caracterisee par ie fart que les faces (8) et les are- 
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tes (9, 10, 15. 16, 17) sont obtenues par tonte ou 
meuiage de la brosse. 

1 4. Broese seion Tune dee revendi cations precederrtes, 
caraderisee par le fait que les bords ou aretes ont 
subi une tonte ou un meutage provoquant une aug- 
mentation de leur targeur. 

15. Broese a mascara, caracterisee par le tart qu elle 
est conforms a Tune quelconque des revendica- 
tions 1 a 14. 

Claims 

1 . Brush for applying cosmetic product, comprising an 
elongate core (2) formed by winding two branches 
of a metal wire into a helix, bristles (4) being 
embedded radially in the said core and being 
clamped between the twisted branches, the brush 
exhibiting at least one face (a) bounded by ridges 
(9. 10). the brush being characterized in that the 
diameter (d) of the section of the brush passes to at 
least one extremum (maximum or minimum) 
between the two ends (5. 6) of the brush and that 
the ridges (9. 10) of the abcvementioned face (8) 
are not straight, the width (1) of the said face vary- 
ing from one end of the brush to the other and pass- 
ing through at least one extremum (L) (maximum or 
minimum) between the said ends. 

2. Brush according to Claim 1 . characterized in that it 
includes, between its two ends (5. 6). a section (7) 
of greater diameter. 

3. Brush accorcfing to Claim 2, characterized in that it 
has the shape of two coaxial cone frustums stuck 
together by their large equal-dieter base. 

4. Brush according to Claim 1 , characterized in that it 
exhibits a curved lengthwise profie (S) whose dis- 
tance to the axis of the brush passes through a min- 
imum in a middle region (12) and through a relative 
maximum (13, 14) between this middle region (12) 
and each end (5c. 6c) of the brush. 

5. Brush acceding to one of the preceding claims, 
characterized in that the abcvementioned face (8. 
8a, 8c. SO of the brush is flat. 

6. Brush accord ng to one of Claims 1 to 3. character- 
ized in that the abcvementioned face is concave 
cylindrical (8b. 8d-8cT) or convex outwards, the 
generatrices of the cylindrical surface being sub- 
stantially parallel to the axis of the brush. 

7. Brush according to one of the preceding claims, 
characterized in that the abcvementioned face (8. 
Sa-Sd') is tangential or secant to the front end sec- 



tion (5-5d) of the brush. 

8. Brush according to one of the preceding claims, 
characterized in that the face (8e; 8h) of the brush 

5 includes longitudinal (18) or transverse (I8h) sta- 
tions. 

9. Brush according to one of the preceding claims, 
characterized in that it includes several faces (8c, 

to 8c'; 8d-8dT in different planes or different surfaces, 
substantially parallel to the axis of the brush, two 
neighbouring faces (8c. 8c'; 8d. 8cT; 8d'\ 8d") defin- 
ing between them, via their non-straight edge, a 
ridge (15; 15d, 15d0 of variable width (h). the width 

15 (h) of this ridge being a maximum in the regions 
(12) which are closest, in the radial sense, to the 
axis of the brush. 

10. Brush according to one of the preceding claims, 
20 characterized in that rt exhibits faces (8d. 8d*; 8d". 

W) with different orientations in front of and 
behind its section (7d) of maximum diameter, the 
front and back laces intersecting, in the region of 
the maximum section, at a ridge (16. 17) situated in 
25 a plane substantially orthogonal to the axis of the 
brush. 

11. Brush according to Claim 1 or 2, characterized in 
that it includes a face (80 having a shape with a 

30 wavy profile (20). with generatrices orthogonal to 
the core (2i)ofthe brush. 

12. Brush according to one of the preceding claims, 
characterized in that the width of the edges or 

35 ridges (9. 10. 15) is greater than 2 mm. 

13. Brush according to one of the preceding claims, 
characterized in that the faces (8) and the ridges (9. 
10, 15, 16. 17) are obtained by trimming or grinding 

40 away the brush. 

14. Brush according to one of the preceding claims, 
characterized in that the edges or ridges have 
undergone trimming or grinding giving rise to an 

48 increase in their width. 

15. Mascara brush, characterized in that it is in accord- 
ance with any one of Claims 1 to 14. 

so Patentanspruche 

1. Burste zum Auftragen eines kosmetischen Pro- 
dukts. die einen langlichen Kern (2) aufweist der 
durch das echraubenfef mige Aufrdlen zweier Arme 
55 eines MetalWrahts gebikJet wird, wobei in den Kern 
radial Borsten (4) eingearbeitet und zwtschen die 
verdrillten Arme eingespannt sind und die Burste 
mindestens eine durch Kanten (9. 10) begrenzte 
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Sorte (8) aufweist dadurch gekennzeichnet, dafl 
der Durchmesser (d) des Querschnitls der BOrste 
durch rrindestens einen Extremwert (Maximal- 
oder Minimal wen) rwischen den beiden Enden (5, 
6) der BOrste fuhrt und daB die Kanten (9, 10) der 
vorgenannten Seite (8) nicht gerade sind, wobei die 
Breite (1) dieser Seite von einem Ende der 80rste 
zum anderen unterschiedlich ist und durch minde- 
stens einen Extremwert (L) (Maximal- oder Mini- 
malwert) zwischen den Enden fuhrt. 

2. BOrste nach Anspruch 1 . dadurch gekennzeichnet 
dafl sie zwischen thren beiden Enden (5, 6) einen 
Abschnrtt (7) mit grOBerem Durchmesser aufweist. 

3. Burste nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet 
daft sie die Form zweier koaxialer Kegeistumpfe 
aufweist die mit ihrer groBen Grundflache gleichen 
Durchmessers aneinandergesetzt sind. 

4. Burste nach Anspruch 1 . dadurch gekennzeichnet 
daB sie ein krummiiniges langliches Profit (S) auf- 
weist dessen Abstand zur Achse der Burste durch 
einen Minimalwert in einem mittleren Bereich (12) 
und durch einen relativen Maximarwert (13, 1 4) zwi- 
schen diesem mittleren Bereich (12) und jedem 
Ende (5c. 6c) der BOrste fOhrt 

5. BOrste nach einem der vorstehenden AnsprOche. 
dadurch gekennzeichnet. daB die vorgenannte 
Seite (8. 8a. 8c. 8c*) der BOrste gerade ist 

6. BOrste nach einem der AnsprOche 1 bis 3. dadurch 
gekennzeichnet. daB de vorgenannte Seite zyiin- 
drisch konkav (8b, 8d-8d~) Oder konvex nach 
auBen ist. wobei die Erzeugenden der zylindri- 
schen Flache im weeenHichen parallel zur Achse 
der BOrste sind. 

7. BOrste nach einem der vorstehenden AnsprOche. 
dadurch gekennzeichnet. daB die vorgenannte 
Seite (8. 8a-8d*) zum vorderen Endabschnrtt (5-5d) 
der BOrste tangierend Oder schneidend verlauft 

8. BOrste nach einem der vorstehenden AnsprOche. 
dadurch gekennzeichnet daB die Seite (8e; 8h) der 
Burste langs (18) Oder quer (1 8h) angeordnete Rie- 
fen aufweist 



grOBten ist, die in Radialrichtung der Achse der 
BOrste am nachsten liegen. 

ia BOrste nach einem der vorstehenden AnsprOche, 
5 dadurch gekennzeichnet daB sie Seiten (8d. 8d'; 
8d", 8o"") mit unterschiedlicher Ausrichtung vor und 
Nnter ihrem Abschnrtt (7d) mit dem grOBten Durch- 
messer hat wobei sich die vorder- und Hinterserten 
in dem Bereich mit dem hochsten Durchmesser 
w entlang einer Kante (16, 17) schneiden. die auf 
einer zur Achse der BOrste im wesenUichen ortho- 
gonalen Ebene liegt 

11. BOrste nach Anspruch 1 oder 2. dadurch gekenn- 
15 zeichnet daB sie eine Serte (8i) aufweist, weiche 
die Form eines geweitten Profile (20) mit zum Kern 
(2i) der BOrste orthogonal verlaufenden Erzeugen- 
den aufweist. 

20 12. BOrste nach einem der vorstehenden AnsprOche. 
dadurch gekennzeichnet. daB die Breite der Ren- 
der oder Kanten (9. 10, 15) mehr ate 2 mm betragt. 

13. BOrste nach einem der vorstehenden AnsprOche. 
25 dadurch gekennzeichnet daB die Seiten (8) und 

die Kanten (9, 10. 15. 18. 17) durch Scheren oder 
Schleifen der BOrste erhatten werden. 

14. BOrste nach einem der vorstehenden AnsprOche. 
30 dadurch gekennzeichnet. daB die Render oder 

Kanten geschoren Oder geschiiffen wurden. 
wodurch ihre Breite vergrOBert wurde. 

15. Mascaraburste. dadurch gekennzeichnet, daB sie 
35 einem der AnsprOche 1 bis 14 entspricht. 
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9. BOrste nach einem der vorstehenden AnsprOche. so 
dadurch gekennzeichnet. daB sie mehrere Seiten 
(8c. 8c'; 8d-8d ,M ) entlang unterschiedlicher Ebenen 
oder Fiachen hat. die im wesenUichen parallel zur 
Achse der BOrste veriaufen. wobei zwei angren- 
zende Seiten (8c. 8c 1 ; 8d. 8d'; 8cT. B#") mrteinander 55 
mit ihrem nicht geraden Rand eine Kante (15; 15d; 
I5d*) mit variabler Breite (h) bestimmen, wobei cfie 
Breite (h) dieser Xante in den Bereichen (12) am 



7 



EP0663 161 B1 




8 



EP0 663 161 B1 




9 



EP0663161 B1 




10 



